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( DESCRICAO DO PRODUTO )

NOXSEAL SURFACE TOLERANTE 268 SEM SOLVENTE € um primer, intermedidrio e acabamento epdxi
poliamina de alta espessura, sem solvente, formulado com pigmentos anticorrosivos atdxicos para
superficie de aco carbono. Produto desenvolvido para a aplicacdo em superficies preparadas por
jateamento abrasivo e hidrojateamento, podendo ser aplicado sobre superficies molhadas.

( COMPOSICAO BASICA )

Epdxi poliamina de alta espessura, sem solvente, com pigmentos anticorrosivos atoxicos.

( INDICACAO DE USO )

¢ Navios, estruturas maritimas e offshore: tanques de lastro e combustivel, decks, plataformas de
exploracdo petroliferas e gas natural, maquinaria de bordo, tubulagdes, etc.

» Aplicagoes industriais: Pontes, estruturas metalicas e maquinaria diversa.

¢ Tubulagdes: Pode ser aplicado no interior e exterior de tubulagdes.

( PREPARO DA SUPERFICIE )

A superficie devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes (Sleos, graxas e
gorduras conforme SSPC-SP 1).

Hidrojateamento: Pressdo = 10.000 psi de acordo com a norma SSPC-SP 12/NACE No. 5,
atingindo o grau WJ-2.

Jateamento Abrasivo: Executar jateamento ao metal quase branco, grau Sa 2 1/2 (ISO 8501-1
ou SSPC-SP 10/NACE No. 2). Perfil de rugosidade recomendado entre 40 e 85 um.

Limpeza manual/mecanica: No minimo grau St 3 (ISO 8501-1 ou SSPC-SP 11).

Pintura Envelhecida: Realizar lixamento superficial para quebra de brilho e remocado de tintas
soltas.

V'

(_ RENDIMENTO TEORICO )

Rendimento tedrico de 8 m?/l na espessura de 150 pm seco (considerando sélidos por volume
& b tedrico de 100%). Na cor aluminio (0170), considerar 5,60 m?/l na espessura de 150 pm. Nota:
= para calculos de consumo de projeto, considerar 6,13 m?/l na espessura de 150 um seco.
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( RESISTENCIA AO CALOR )

Né&o disponivel.

( EMBALAGENS )

Componente
Componente A
Componente B

SECAGEM

Temperatura
15°C
20°C
25°C
30°C
40°C

( SECAGEM REPINTURA )

Temperatura
15°C
20°C
25°C
30°C
40°C
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Conteiido Embalagem Unidade
2,7/15 3,6/20 L
09/5 09/5 L
Toque Manuseio Final
14 horas 30 horas 10 dias
9 horas 20 horas 8 dias
6 horas 16 horas 7 dias
5 horas 15 horas 7 dias
4 horas 12 horas 7 dias
Minimo Maximo
20 horas 5 dias
18 horas 5 dias
12 horas 5 dias
12 horas 5 dias

8 horas 5 dias
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(RELACAO DA MISTURA )

Relacao de mistura por volume: 3 partes do Componente A para 1 parte do Componente B (3
A x 1B).

DILUICAO

N3o é necessario diluicdo. Produto pronto para uso.

( VIDA UTIL DA MISTURA )

3 horas a 25°C (com Componente B padrao).

( DEMAO RECOMENDADA )

y 100 ym a 150 pym por demdo. Pode ser necessario aplicar em dois ou mais passes para obter
K uniformidade.

3X -

( TEMPO DE INDUCAO (25°C) )
Aguardar 15 a 20 minutos antes da aplicacado a 25°C.
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((APLICACAO )

Pistola Airless:

Parametro
Relacao de Bomba
Pressao do Fluido
Mangueira

Bico

Trincha:

Recomendacao

Minimo 60:1

2700 - 3000 psi

3/8” de didmetro interno
0,017¢-0,025"

Recomendado para retoques e dreas de dificil acesso.

Rolo:

Utilizar rolo de pelo curto e sem costura (13 de carneiro ou sintética para epdxis). Ndo recomendado para

interior de tanques.

( SEGURANCA )

Produto para uso industrial. Manusear em locais ventilados. Evitar acimulo de vapores
inflamaveis. N&o inalar névoas/vapores. Utilizar EPls completos: luvas de protecdo, roupa de
protecao, protecao ocular e facial. Consultar FDS para dados completos.

As informacGes baseiam-se na experiéncia de campo. Desempenho associado ao grau de preparacdo de
superficie. Mudancas de temperatura influenciam tempos de secagem e pot life. NOXCOR n3o assume
responsabilidade por danos resultantes do uso incorreto ou informacdes contidas neste boletim técnico.



